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IE-0108 Méatning och justering tryck

Matning och justering huvudtryck:
Z2/ZLIZSI|ZDIZSSIZTIZTS/ZHD/ZHDL/ZHDN- modeller

s '©®
) Vippa ner lyftbryggan fullt vid évre horisontallage.

Sank lyften helt mot mark fér att géra systemet
trycklost.

Koppla in matutrustning.

Obs! Pa vissa modeller

ar anslutningsadaptern
placerad pa undersidan av
cylindern och/eller pa vanster
vippcylinder.

Pa ZHD 2500 kopplas
matutrustningen in pa
aluminiumskenans dversta
kanal. Se pil.

Pa Z 2500: Montera I6s
tryckvakten som sitter

pa el.ventilen pa hogra
vippcylindern, se bild till vanster,
och koppla in matutrustningen
dar tryckvakten satt.

\
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IE-0108 Méatning och justering tryck

VARNING!! P4 lyftar med vikbar brygga: Ha aldrig bryggan i utfallt lage under denna
kontroll som visas nedan. Bryggan kan sla igen och orsaka material och allvarliga
personskador. Se aven till sa att inte bryggspetsen tar i pabyggnad eller liknande.

For att undvika detta problem, koppla in matutrustningen pa den vanstra lyftcylindern och
folj Alt.2 nedan.

Alt. 1 -
Kor upp lyft och pressa mot skap alt.
andlage pa vippceylindrarna. Fortsatt att
|© vippa upp medan trycket mats.
O
Alt. 2 n Hoj lyften och pressa mot armstopp
eller i till andlage av lyftcylindern.
@ Fortsatt att pressa medan trycket
4 @ mats.
2

Mat tryck.

200 bar Z/ZL/ZS/ZDI/ZSS - 150/200/250
200 bar ZS/ZSS - 20/25

200 bar ZHD/ZHDL - 1500/2000/2500
160 bar ZT/ZTS -25/250

160 bar ZS/ZSS - 15

130 bar ZT/ZTS - 15/20/150/200

Avlagsna huv for justerskruv pa
adapterblock. Vrid justerskruy,
medurs for att 6ka tryck, moturs
for att minska.

Obs! Innan matutrustning tas bort: gor lyften trycklés pa samma satt som innan
maétutrustningen kopplades in.
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IE-0108 Méatning och justering tryck

Matning och justering tryck pa sladsystem / vipp ner:
Z/ZLIZSI/ZDIZSSIZTIZTS/ZHD/ZHDL/ZHDN- modeller

RO
n Vippa ner lyftbryggan fullt vid 6vre
) horisontallage. Sank lyften helt mot
mark for att géra systemet trycklost.
3@
&l | &
'

©

For alla lyftmodeller med
alu-skena:

Koppla in
matutrustningen pa alu-
skenans nedersta kanal.
Se pil.

For sladlyftar utan alu-skena:
Koppla in en T-adapter

mellan P1 pé ventilsystem

och hydraulslangen. Se bild
till hoger. Koppla sedan in
métutrustningen pa T-adaptern.
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IE-0108 Méatning och justering tryck

For alla lyftmodeller med vippcylinder med oljefylld minussida.

[ i ? Kor upp lyft och tilta ned bryggan det

som gar. Fortsatt att vippa ned medan
n trycket mats.

For sladlyftar med vippcylindrar utan oljefylld kolvstangssida.

Kor sladsystemet till nagon av
O andlagena, in eller ut (som visas pa
I [ bild till vanster) och fortsatt hall in
Q] O

manoverdonsknappen medan trycket
ﬁ@ v PP ry

mats.

Mat tryck.

55 + 5 bar. For lyftmodeller som har ett huvudtryck pa
200 bar. Se tabell sidan 2.

90 + 5 bar. For lyftmodeller som har ett huvudtryck
mindre &n 200 bar. Se tabell sidan 2.

Obs! For ZT/ZTS 15/20 modeller ska trycket vara
detsamma som hyvudtrycket om hydraulmotorblocket
ar av den modell som &r pa bild till héger.

Om hydraulmotorblocket ar av den modell som &r pa
bilden nedanfér ska trycket vara 90 + 5 bar.
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IE-0108 Méatning och justering tryck

For alla lyftmodeller (inkl. Sladlyftar) som har
en aluminiumskena pa stommen:

Avlagsna huv (1) for justerskruv pa
ventilblocket. Vrid justerskruv, medurs for att
Oka tryck, moturs for att minska.

For sladlyftar utan alu-skena pa stommen,
med ett hydraulmotorblock som péa bilden till
hoger: Lossa pa lasmuttern med nyckel stl.
19mm. Justera med en insexnyckel stl. 5Smm.
Medurs for att 6ka trycket och moturs for att
minska trycket.

Obs! Bada tryckbegransningsventilerna kan
behdva justeras.

For ZT/ZTS 15/20 modeller med ett
hydraulmotorblock som pa bilden till

hdger: Avlagsna huv (1) for justerskruv

pa ventilblocket. Vrid justerskruv med en
skruvmejsel, medurs fér att 6ka tryck, moturs
for att minska.

Obs! | de flesta fall, ska justerskruven pa
dessa modeller skruvas in helt (medurs).

Obs! Innan matutrustning tas bort: gor lyften trycklés pa samma satt som innan
maétutrustningen kopplades in.

5 Innehallsférteckning




IE-0108 Méatning och justering tryck

Matning och justering huvudtryck
ZIZL/ZN/ZU/ZLUIZNU - 45/75 och Z-100 modeller

Vippa ner lyftbryggan max 10° under
horisontalplan vid évre horisontallage.

Sank darefter lyften helt mot mark for
att géra systemet trycklost.

i N . e "k
e - N
e AeT e o L Koppla in matutrustning.
. A ‘f"_ _ Obs! Bilden visar en annan
) -]f"' ‘.- “{.. lyftmodell, men inkopplingen
PR ':El T, «ﬁt‘ﬂ; _ ar densamma: pa
- {R’ F anslutningsblocket pa hoger
#}_“ﬁ ,-*" . hx " L vippcylinder.
. ‘.,\__,l LY ~ _ @w
!
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IE-0108 Méatning och justering tryck

o
Kor upp lyft och pressa mot skap alt. &ndlage
,@ pa vippcylindrarna.
Fortsatt att vippa upp medan trycket mats.
O
Méat tryck.

110 bar Z/ZL/ZN/ZU-45
150 bar Z/ZL/ZN/ZU-75
200 bar Z-100

1. Avlagsna gummitatning.

2. Lossa pa lasmuttern.

3. Vrid justerskruv, medurs for att dka
tryck, moturs for att minska.

Obs! Innan matutrustning tas bort: gor lyften trycklés pa samma satt som innan
maétutrustningen kopplades in.

Innehallsférteckning
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IE-0108 Méatning och justering tryck

Matning och justering huvudtryck
ZV 50 och ZHZ-500/600 - modeller

1. Forberedelse:

Det ar en fordel att ha lyften uppfalld i transportlage under hela operationen.

Se bild 1.

OBS! Steg 2 och 3 galler endast ZHZ Modeller. Fér ZV 50: Fortsatt med steg 4.
2. For att komma at att mata och justera tryck, kravs att det finns en smérjgrop,
billyft eller pa annat satt hissa upp och sakra bakanden pa fordonet, sa att man
kommer at och kan falla ner hydraulaggregatet. Kan med férdel géras i samband

med oljebyte.

\ se bild 2. Ta bort bult vid pil 1, Iat

5. Innan matutrustning kopplas in ska hydraulsystemet goéras trycklost:
For att gora systemet trycklost sa nddkér man lyften.

Bdrja med att skruva bort hatten pa ventilen, se Bild 4. Ta bort magneten
(spolen). skruva darefter tillbaka hatten Bild 5. (utan magnet) sa att ventilen
aktiveras. Da slapper ventilen igenom oljan till tanken sa att det befintliga
trycket forsvinner. Skruva bort hatten igen. @)

Se Bild 6.

8. Om justering av trycket kravs:
1. Avlagsna gummitatningen

2. Lossa pa lasmuttern.
3

J gangjarnseffekt: se bild 3.

3. Lossa pa bultarna for aggregatfastet,

bult vid pil 2 sitta kvar, for att fa

4. Ta bort plasthuven fran aggregatet.

Bild 4

6. Efter att systemet gjorts trycklost:

Skruva bort pluggen bredvid ventilen.

Se pil vid Bild 5. Koppla darefter in

matutrustning dar pluggen satt. Bild 6

7. Mat trycket genom att hoja
lyften sa att lyftarmen pressas mot
armstoppet. Avlds mataren under
press.

Trycket ska vara for:

ZHZ 500 - 140Bar

ZHZ 600 - 190Bar

ZV 50 -190Bar

. Vrid justerskruv, medurs for att 6ka tryck, moturs for att minska.

B

9. Nar matning och eventuellt justering av
trycket ar klart:

Upprepa proceduren for att géra systemet
tryckldst, innan matutrustningen monteras
bort. Montera darefter tillbaks allt pa sin plats.
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IE-0108 Méatning och justering tryck

Matning och justering huvudtryck:
ZA/ZAE/ZAHD/ZAEHD- modeller

®

Vippa ner lyftbryggan fullt vid 6vre horisontallage.
Sank lyften helt mot mark fér att géra systemet
trycklost.

ID ‘
008

©

L e

Koppla in matutrustning pa
anslutningsadaptern pa den
hdégra vippcylindern.
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IE-0108 Méatning och justering tryck

Kor upp lyft och pressa mot skap alt. andlage
|@ pa vippcylindrarna.
Fortsatt att vippa upp medan trycket mats.

Mat tryck.

Trycket ska vara 200 Bar

Om trycket ska justeras:

Skruva bort huven som skyddar
stallskruven, se bild till vanster.

Vrid justerskruv, medurs for att
Oka tryck, moturs for att minska.

Obs! Innan matutrustning tas bort: gor lyften trycklés pa samma séatt som innan
matutrustningen kopplades in.
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IE-0108 Méatning och justering tryck

Matning och justering huvudtryck:
ZKZ 1500

Dra ut den fjaderbelastade lasstangen, och las J
stangen i avsedd hallare, se bild till héger: pil 1
(dragriktning) pil 2 (hallare).

Vippa ner lyftbryggan fullt vid évre horisontallage.
Sank lyften helt mot mark for att géra systemet
trycklost.

Koppla in méatutrustning pa
anslutningsadaptern pa den
hégra vippcylindern.

Kor upp lyft och pressa mot skap alt. andlage
pa vippcylindrarna.
Fortsatt att vippa upp medan trycket mats.

Mat tryck.

Trycket ska vara 175 Bar

Om trycket ska justeras: se sidan 10.
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IE-0108 Méatning och justering tryck

Matning och justering huvudtryck:

Z3N/Z3NU 75

Obs! Pa denna modell behover inte systemet goras trycklost innan montering av

matutrustning.

Skruva I6s hatten pa anslutningsadaptern

pa slangspindelns anslutningsblock.

Montera manometern direkt pa den
férmonterade adaptern.

Obs! Pa de forsta lyftarna av denna
modell s& sitter det endast en plugg
istallet for en adapter. Skruva l6s
pluggen och montera en passande
adapter mellan manometern och
anslutningsblocket.

Avlas trycket nar lyftens motor ar
aktiverad.
Trycket ska vara 160 Bar

1. Avlagsna gummitatning pa
hydraulaggregates monteringsplat.
2. Lossa pa lasmuttern.

3. Vrid justerskruv, medurs for att 6ka

tryck, moturs for att minska.

Dra at l&smuttern efter att trycket ar

justerat och satt tillbaka gummitatningen.

Om trycket ska justeras:

12
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IE-0108 Méatning och justering tryck

Matning och justering huvudtryck och sladsystemstryck:
SZFT/SZFTN/SZFTS 200-160

Forberedelse:

h @ i o)

Kor ut lyften i arbetslage. Sank lyften till marken, detta for att gor hydraulsystem trycklost

Skruva bort pluggen mellan de tva ventilerna, se pil.
Montera manometern med passande adapter dar pluggen
satt.

Métning huvudtryck

Hoj lyften mot andlage och avlas
manometern medans lyften fortfarande
trycks mot andlaget.

Trycket ska vara 200 Bar

Matning sladtryck

Se till att lyften inte &r pa marken. kor
sladarna mot andlage medans trycket
mats

Trycket bor ligga runt 90 Bar

Det far aldrig 6verstiga 130 Bar nar detta
skadar hydraulmotorn for slddsystemet.

Om huvudtrycket ska justeras: Se sidan 10.

Om sladsystemstrycket ska justeras:
Beroende pa vilket ventilsystem det ar: Se Alt 1. resp. Alt. 2 nedan.

Alt 1. Lossa pa lasmuttern med nyckel stl.
19mm. Justera med en insexnyckel stl. 5Smm.
Medurs for att 6ka trycket och moturs for att
minska trycket.

Obs! Bada tryckbegransningsventilerna kan
behdva justeras.

Alt 2. Avlagsna kupolmuttern (1)
Vrid justerskruv med en skruvmejsel, medurs
for att 6ka tryck, moturs for att minska.

Mandvrera ej lyften upp eller ned nar trycket
for sladsystemet mats nar detta kommer att
ge ett felvarde.

Obs! Innan matutrustning tas bort: gor lyften trycklés pa samma satt som innan
maétutrustningen kopplades in.
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IE-0108 Méatning och justering tryck
Matning och justering huvudtryck ZR 15/20 - 140/157

Forberedelse:
Sank lyften till marken, detta for att gér hydraulsystemet
trycklost

Ta bort huven pa hydraulaggregatet
och skruva bort pluggen som
sitter till vinster om ventilen pa
adapterblocket, se pil.

Montera manometern, om
ndédvandigt med passande adapter,
dar pluggen satt.

Matning huvudtryck

Hgj lyften mot andlage och avlas
manometern medans lyften fortfarande
trycks mot andlaget.

Mat tryck:
Trycket ska vara:

170 Bar for ZR 15
210 Bar for ZR 20

Skruva bort huven som skyddar
stallskruven, se bild till vanster.

Vrid justerskruv, medurs for att
Oka tryck, moturs for att minska.

Obs! Innan matutrustning tas bort: gor lyften trycklos pa samma satt som innan

matutrustningen kopplades in.
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