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IE-0101 Smorjning

Allman information

Smorjning
Innan ni borjar, las igenom hela instruktionen noga.

Vilket fett kan jag anvanda?

For att garantier ska galla sa ska Zepros originalfett anvandas. Det finns att i hitta i
C-Service under Service, artikelnummer 33793TL eller 33794 TL. Onskas stdrre kvantitet,
ta kontakt med Zepro Parts:

zeproparts@hiab.com

Om det upptacks vid en reklamation att ett annat fett anvants, ska det mot begaran kunna
pavisas att fettet ar minst motsvarande Zepros orignialfett.

Fettet skall uppfylla ASTM D-4950, SAE J310 och NLGI (grad 2) GC-LB specifikationen
samt vara EP-klassat (extreme pressure).

Grafitfett far inte anvandas.

Hur ofta bor jag smorja?

Beroende pa lyftmodell, lagringar och axlar sa skiljer sig smdrjintervallerna at mellan olika
lyftmodeller. Se tabell nedan fér Zepros rekommendationer.

Minsta antal smorjningar/ar 1 skift 2 skift 3 skift
Z/ZL/ZN 1500/2000/2500 ZDK 250 4 4 4
ZS/ZT MK2 1500-2500 4 4 4
ZHDN 2000/2500 4 4 4
ZHD 1500/2000/2500 4 4 4
ZHD 3000 4* 4* 4*
SZF 8* 16* 24*
ZKZ 8* 16* 24*
ZHZ (helt smdrjningsfri) * * *
Ovriga modeller 4 8 12

* Innehaller lager som ar smérjningsfria. Se monteringsanvisning for information.



IE-0101 Smorjning

Generellt galler att:

Fler smorjintervaller kan
kravas om man Kkor i aggressiv miljo eller tvattar
lyften ofta. Kontakta Zepro for radgivning.

Vad bor man tianka pa?

Fore smorjning skall lyften rengoras, sarskilt
smoarjstallena och smorjnipplarna skall vara val
rengjorda. { |/ ﬂl I =

Smorjningen skall utféras sa att en krage med fett | il .'

ar synlig pa bada sidor om lagringarna for att B4 ': ] —
skydda mot intrdngning av vatten, salt, sand och T
smuts. (Se bild till hdger.) il

Saker att kontrollera?

Vid smorjning skall smérjnipplarna kontrolleras sa de fungerar korrekt och inte ar skadade,
defekta smorjnipplar skall bytas ut. Om det inte gar att fa in fett aven fast ny smorjnippel
monterats skall ledaxeln demonteras. Lagring, axel och smdorjkanal rengoras; aterfettas
och monteras, darefter smorjas pa vanligt satt. Vid behov byt ledaxel och/eller lagring.



IE-0101 Smorjning
ZHD/ZHDL 1500/2000

Lyften har tolv smérjpunkter: Tva for varje cylinder samt fyra pa lyftarmen: (Se de inringade
bilderna nedan). Pa dessa bilder sa visas smdrjpunkterna pa lyftens hogra sida och
representeras med svarta siffror (1-6).

Pa lyftens vanstra sida sitter smorjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med rdda siffror (7-12). Pa en del tidiga modeller sitter smorjpunkterna 4 och 10
(Vippcylinder) pa undersidan, i detta fall sa smorj dessa i forsta och andra laget.

Vippcylinder mot
brygga (Vy bakifran
med plan brygga).

Vippcylinder och armstall
mot stomme.
(Vy uppifran).

| Bdrja med att smarja lyften i uppfallt lage. f
8 (Se bild till vanster.)

\ Tilta ut bryggan lite for att undga tryck o

\ mot skap och sank lyften tills man

f',l kommer at smorjpunkterna 5 och 11.

' III Smorj darefter alla smorjpunkter. For

@4 att komma at punkterna 3 och 9: Sank

BN bryggan sa pass att man kommer at,

s efter att de andra punkterna ar smarjda.

L& Smorjpunkterna 4 och 10 kan vara svara

; att komma at. Om sa ar fallet: vanta med

dessa punkter till nasta steg.

6, 12
Lyftcylinder mot stomme
(Vy fran baksidan lyften).

R ¥

& s

Kor ner lyften i ungefarligt lage som
visas pa bilden till hdger. Kontrollera att
smorjpunkterna 1 och 7 pa armstall nas.
Annars finjustera bryggans lutning. Smor;j
darefter alla smorjpunkter. Obs! Innan
smorjning av punkterna 3 och 9: Tilta ner
bryggan helt.

Vid tredje smarjlaget, kor

ner lyften i lage enligt bild till
vanster. Smarj punkterna 4 och
10, resp. 5 och 11 ater igen.




IE-0101 Smorjning

ZHD 2500

Lyften har tolv smdrjpunkter: Tva for varje cylinder samt fyra pa lyftarmen. Smérjpunkterna
1,2,5,6, 7,8, 11 och 12 sitter lika som pa ZHD/ZHDL-1500/2000 (Se féregaende sida).
Skillnaden fér denna modell ar att smérjpunkterna 3, 4, 9 och 10 for vippcylindrarna sitter
pa ledaxlarna (se bilder nedan, héger sida visas). Aven hér representeras i bild och text
svarta siffror (1-6) for lyftens hdgra sida resp. roda siffror (7-12) for lyftens vanstra sida.

Vippcylinder

mot brygga (Vy snett
underifran).

' '.i-.-‘_” i
3,9 ‘ SN S )

Vippcylinder mot
stomme

; L
(Vy snett framifran). - ~

| 4,10

\

III

\ Bdrja med att smorja lyften i uppfallt lage.
1"'|| (Se bild till vanster.)
=4\ Tilta ut bryggan lite for att undga tryck mot
AW skap och sank lyften tills man kommer at
20N smorjpunkterna 5 och 11. Smorj darefter alla

B smorjpunkter. Smérjpunkterna 4 och 10 kan

| vara svara att komma at. Om sa &r fallet:
ws. @ vanta med dessa punkter till nasta steg.
ol

Kor ner lyften i ungefarligt lage som
visas pa bilden till hdger. Kontrollera
att smorjpunkterna 1 och 7 resp. 3

och 9 ar atkomliga, annars finjustera

bryggans lutning. Smorj darefter alla
smorjpunkter.

Vid tredje smarjlaget, kor
ner lyften i lage enligt bild till
vanster. Smorj punkterna 4 och

10, resp. 5 och 11 ater igen.



IE-0101 Smorjning

ZHDN 2000/2500

Lyften har tolv smérjpunkter: Tva for varje cylinder samt fyra pa lyftarmen: (Se de inringade
bilderna nedan). Pa dessa bilder sa visas smdrjpunkterna pa lyftens hogra sida och
representeras med svarta siffror (1-6).

Pa lyftens vanstra sida sitter smorjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med rdda siffror (7-12). Pa en del tidiga modeller sitter smorjpunkterna 4 och 10
(Vippcylinder) pa undersidan, i detta fall sa smorj dessa i forsta och andra laget.

Vippcylinder mot
brygga (Vy bakifran
med plan brygga).

Vippcylinder och armstall
mot stomme.
(Vy uppifran).

| Bdrja med att smarja lyften i uppfallt lage. f
(Se bild till vanster.)

Tilta ut bryggan lite for att undga tryck o
mot skap och sank lyften tills man
kommer at smorjpunkterna 5 och 11.
Smorj darefter alla smorjpunkter. For

att komma at punkterna 3 och 9: Sank
bryggan sa pass att man kommer at,
efter att de andra punkterna ar smarjda.
.. Smorjpunkterna 4 och 10 kan vara svara
'8 att komma &t. Om sa ar fallet: vanta med
dessa punkter till nasta steg.

6, 12
Lyftcylinder mot stomme
(Vy fran baksidan lyften).

Kor ner lyften i ungefarligt lage som
visas pa bilden till hdger. Kontrollera att
smorjpunkterna 1 och 7 pa armstall nas.
Annars finjustera bryggans lutning. Smor;j
darefter alla smorjpunkter. Obs! Innan
smorjning av punkterna 3 och 9: Tilta ner
bryggan helt.

Vid tredje smarjlaget, kor

ner lyften i lage enligt bild till
vanster. Smarj punkterna 4 och
10, resp. 5 och 11 ater igen.




IE-0101 Smorjning

Z/ZL 150/200/250

Lyften har tolv smérjpunkter: Tva for varje cylinder samt fyra pa lyftarmen: (Se de inringade
bilderna nedan). Pa dessa bilder sa visas smorjpunkterna pa lyftens hogra sida och
representeras med svarta siffror (1-6).

Pa lyftens vanstra sida sitter smorjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med rdda siffror (7-12).

Vippcylinder mot
brygga (Vy bakifran
med plan brygga).

Armstall mot stomme.
(Vy uppifran).

Vippcylinder mot J
stomme.

! Bdrja med att smorja lyften i uppfallt Iage. ;
I'.I (Se bild till vanster.) —6, 12
I Tilta ut bryggan lite for att undga tryck
Tlll mot skap och sank lyften tills man
i) kommer at smorjpunkterna 5 och 11.
o <) Smorj darefter alla smorjpunkter. For
h att komma at punkterna 3 och 9: Sank
Ny bryggan sa pass att man kommer at,
A efter att de andra punkterna ar smarjda.
Smorjpunkterna 4 och 10 kan vara svara
att komma at. Om sa ar fallet: vanta med
dessa punkter till nasta steg.

Lyftcylinder mot stomme
(Vy fran baksidan lyften).

Kor ner lyften i ungefarligt lage som
visas pa bilden till hdger. Kontrollera att
smorjpunkterna 1 och 7 pa armstall nas.
Annars finjustera bryggans lutning. Smorj
darefter alla smorjpunkter. Obs! Innan
smorjning av punkterna 3 och 9: Tilta ner
bryggan helt.

Vid tredje smoarjlaget, kor

ner lyften i lage enligt bild till

) vanster. Smorj punkterna 4 och
10, resp. 5 och 11 ater igen.




IE-0101 Smorjning

Z/ZL/ZN 1500/2000/2500 ZDK 250

Lyften har tolv smérjpunkter: Tva for varje cylinder samt fyra pa lyftarmen: (Se de inringade
bilderna nedan). Pa dessa bilder sa visas smorjpunkterna pa lyftens hogra sida och
representeras med svarta siffror (1-6).

Pa lyftens vanstra sida sitter smorjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med rdda siffror (7-12).

Vippcylinder mot
brygga (Vy bakifran
med plan brygga).

Vippcylinder och armstall
mot stomme.
(Vy uppifran).

Bdrja med att smarja lyften i uppfallt lage.
8 (Se bild till vanster.)

I'| Tilta ut bryggan lite for att undga tryck

\ mot skap och sank lyften tills man

kommer at smorjpunkterna 5 och 11.
III Smorj darefter alla smorjpunkter. For
° att komma at punkterna 3 och 9: Sank
BN bryggan sa pass att man kommer at,
N efter att de andra punkterna ar smorjda.
L 4 Smorjpunkterna 4 och 10 kan vara svara
att komma at. Om sa ar fallet: vanta med
dessa punkter till nasta steg.

Lyftcylinder mot stomme
(Vy fran baksidan lyften).

Bt i{

Kor ner lyften i ungefarligt lage som
visas pa bilden till hdger. Kontrollera att
smorjpunkterna 1 och 7 pa armstall nas.
Annars finjustera bryggans lutning. Smorj
darefter alla smorjpunkter. Obs! Innan
smarjning av punkterna 3 och 9: Tilta ner
bryggan helt.

Vid tredje smarjlaget, kor

ner lyften i lage enligt bild till
vanster. Smorj punkterna 4 och
10, resp. 5 och 11 ater igen.




IE-0101 Smorjning

ZIZLIZN/ZU/ZLUI/ZNU 45/75

Lyften har tolv smérjpunkter: Tva for varje cylinder samt fyra pa lyftarmen: (Se de inringade
bilderna nedan). Pa dessa bilder sa visas smarjpunkterna pa lyftens hogra sida och
representeras med svarta siffror (1-6).

Pa lyftens vanstra sida sitter smoérjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med roda siffror (7-12).

Tilta ut bryggan lite for att undga tryck mot skap. Borja
med att smdrja punkterna 1, 7 och 3, 9 i uppfallt lage.
(1.) Tilta bryggan till Iage (2.) och smdrj samma punkter,
tilta bryggan ytterligare till Iage (3.) max 10° under
horisontallage, och smdrj samma punkter en tredje gang.
(Se bild till vanster.) Dessa punkter ar nu klara.

Sank lyften tills man precis kommer at smérjpunkterna 5
och 11. Smorj darefter resterande smorjpunkter.

Kor ner lyften i ungefarligt lage som visas

pa bilden till hdger. Smorj alla punkter en T pET
gang till (ej punkterna 1, 7 och 3, 9). d__:_::_____-f"'_._‘f—"”_,ht ﬁ/

_—

—

e werr= . Kor ner lyften i ungeférligt lage som visas
;}wﬂ' pa bilden till vanster. Smarj alla punkter

-*G‘FF.:'-'*'#. en gang till (ej punkterna 1, 7 och 3, 9).

—



IE-0101 Smorjning

Z 100

Lyften har tolv smérjpunkter: Tva for varje cylinder samt fyra pa lyftarmen: (Se de inringade
bilderna nedan). Pa dessa bilder sa visas smarjpunkterna pa lyftens hogra sida och
representeras med svarta siffror (1-6).

Pa lyftens vanstra sida sitter smoérjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med roda siffror (7-12).

6, 12 39 1.7

Tilta ut bryggan lite for att undga tryck mot skap. Boérja med
att smdrja punkterna 1, 7 och 3, 9 i lage (1.) och (2.)

(Se bild till vanster.)

Tilta bryggan ytterligare till 1age (3.) max 10° under
horisontallage, och smorj punkterna 1, 7 en tredje gang.
Om ni kommer at, smorj aven punkterna 3, 9. Dessa

=.. punkter ar nu klara.

HY Smorj darefter resterande smorjpunkter en gang.

Kor ner lyften i ungefarligt lage som visas :
pa bilden till héger. Smérj alla punkter en =] ﬂ?‘%f
gang till (ej punkterna 1, 7 och 3, 9). = ' o

,r "?“m,_ Kor ner lyften i ungefarligt lage som visas
I_,'e:?#. : pa bilden till vanster. Smorj alla punkter
S8 en gang till (ej punkterna 1, 7 och 3, 9).



IE-0101 Smorjning
Z 10/15/20-130/150

Lyften har tolv smérjpunkter: Tva for varje cylinder samt fyra pa lyftarmen: (Se de inringade
bilderna nedan). Pa dessa bilder sa visas smorjpunkterna pa lyftens hogra sida och
representeras med svarta siffror (1-6).

Pa lyftens vanstra sida sitter smorjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med rdda siffror (7-12).

1,7 ZEFRE 5
| -l
C — “ 6, 12
x L X
©
e, 9,
" 11
2,8
3, =1
M R
Tilta ut bryggan lite for att undga tryck mot skap
(1.) Se bryggans position pa bilden till vanster.
Smorj alla punkterna i uppfallt lage. Tilta bryggan
till lage (2.) c.a: 45° och smorj punkterna (1, 7),
(2, 8) och (6, 12), om det behdvs, sank lyften lite
for att komma at punkterna (2, 8) och (6, 12).
Punkterna (1, 7) ar nu klara.
Kor ner lyften i ungefarligt lage som visas o eI
pa bilden till héger. Smorj punkterna __________.-__-_-_-_:;_-n'i'[_rb—?___ﬁ:r%f
(3, 9), (4, 10) och (5, 11) en gang till. _— ' con

_ueiwr= . Sank lyften helt, som visas pa bilden

i J-—_-RE’_-,- till vanster. Smarj alla punkter en sista
iy gang, férutom (1, 7) som redan ska vara
fardigsmord.

10



IE-0101 Smorjning

Z 10-135

Lyften har tio smorjpunkter: Tva for varje cylinder samt fyra pa lyftarmen: (Se de inringade
bilderna nedan). Pa dessa bilder sa visas smorjpunkterna pa lyftens hogra sida och
representeras med svarta siffror (1-6).

Pa lyftens vanstra sida sitter smorjpunkterna spegelvant, (férutom att det inte finns nagon
lyftcylinder pa vanster sida) och representeras i text och bild nedan med réda siffror (7-10).

6, 10

Tilta ut bryggan lite for att undga tryck mot skap
(1.) Se bryggans position pa bilden till vanster.
Smorj alla punkterna i uppfallt lage. Tilta
bryggan till lage (2.) och smérj punkterna (1,

7) och (6, 10). Tilta bryggan ytterligare till lage
(3.) Smorj punkterna (6, 10) en tredje gang.
Punkterna (1, 7) och (6, 10) ar darefter klara.

Kor ner lyften i ungefarligt lage som visas ---';:'-'“T e EE
pa bilden till hbger. Smorj alla punkter en e —— Y rﬂ ; ¥
gang till (ej punkterna 1, 7 och 6, 10).

= weirr= . Sank lyften helt, som visas pa bilden till

===~ vanster. Smorj alla punkter en gang till.

{nﬁ’; -~ (Ej punkterna (1, 7) och (8, 10) eftersom
el N dessa redan ska vara klara.)

11



IE-0101 Smorjning

ZAHD/ZAEHD-150/200/250

Lyften har tolv smérjpunkter: Tva for varje cylinder samt fyra pa lyftarmen: (Se de inringade
bilderna nedan). Pa dessa bilder sa visas smorjpunkterna pa lyftens hogra sida och
representeras med svarta siffror (1-6).

Pa lyftens vanstra sida sitter smorjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med rdda siffror (7-12).

Obs! Bilden visar en ZAEHD, men smdrjpunkterna ar desamma pa ZAHD.

2,8 - .
4 [ (o 2EPRD :

o
""""""

® 3,9

Tilta ut bryggan lite for att undga tryck mot skap
(1.) Se bryggans position pa bilden till vanster.
Smorj punkterna (1, 7), (6, 12) och (3, 9) i uppfallt
lage. Tilta bryggan till Iage (2.) c.a: 90° och smor;j
punkterna (2, 8)

Kor ner lyften i ungefarligt lage som visas pa bilden
till héger. Smorj punkterna (1, 7), (6, 12) och (3, 9)
en gang till, samt punkterna (4, 10) och (5, 11)

Sank lyften helt, som visas pa bilden till
vanster. Smorj punkterna (4, 10) och (5, 11)
annu en gang. Lyften ar nu fardigsmord.

12



IE-0101 Smorjning

ZHZ 500/600

ZHZ 600 ar helt smarifri. Den har rostfria axlar och Dynaweave glidlager vid alla ledade
stallen. De ska inte ska smorjas alls, inte ens initialsmdrjas. Darfér avsaknaden av
smorjnipplar.

Axlar och lagringar ska hallas torra och rena vid kontaktytorna och ar skyddade mot fukt
och smuts med o-ringar. Kontrollera o-ringarna regelbundet.

ZHD 3000

ZHD 3000 har fyra smorjpunkter, dessa ar for lyftcylindrarnas axlar, i 6vrigt ar lyften
smorjfri. Den har rostfria axlar och Dynaweave glidlager vid alla de andra ledade stallena.
Dessa ska inte smodrjas alls, inte ens initialsmorjas. Darfér avsaknaden av smoérjnipplar.

Axlar och lagringar ska hallas torra och rena vid kontaktytorna och ar skyddade mot fukt
och smuts med o-ringar. Kontrollera o-ringarna regelbundet.

13



IE-0101 Smorjning
ZKZ 1500

Lyften har atta smorjpunkter: Tva for varje cylinder: (Se de inringade bilderna nedan).Pa
dessa bilder sa visas smorjpunkterna pa lyftens hdgra sida och representeras med svarta
siffror (1-4).

Pa lyftens vanstra sida sitter smorjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med rdda siffror (5-8).

Obs! Lyftarmens axlar ar smorjningsfria. Bade mot stomme och mot brygga.

1,5

;"l=|'\*‘u!'%’

T =)

i —

i‘l\l
N

i

Lo,
AL
i) | ‘_IL
S

Dra ut den fiaderbelastade lasstangen, och las (1 ¢
stangen i avsedd hallare, se bild till hoger: pil 1
(dragriktning) pil 2 (hallare).

T
l.'l

& s ..
T _ Vik ut bryggan fran lyftarmen och kér upp lyften
oy ﬁ oy 2 mot armstopp, se bild till vanster. Smorj alla
R o smorjpunkter i detta lage.

Sank ner lyften i marklage, se bild till hdger,
och smorj punkterna (3, 7) och (4, 8) en gang
till.

14



IE-0101 Smorjning

Z3N/Z3NU 75

Lyften har tio smorjpunkter: Tva for varje cylinder och fyra for lyftarmen: (Se de inringade
bilderna nedan).Pa dessa bilder sa visas smorjpunkterna pa lyftens hogra sida samt
lyftcylinderns smorjpunkter och representeras med svarta siffror (1-6).

Pa lyftens vanstra sida sitter smérjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med rdda siffror (7-10).

Tilta ut bryggan lite for att undga tryck mot skap
(1.) Se bryggans position pa bilden till vanster.
Smorj alla punkterna i uppfallt lage. Tilta
bryggan till lage (2.) och smdrj punkterna (5,9)
och (6, 10). Tilta bryggan ytterligare till lage

(3.) Smorj punkterna (5,9) och (6, 10) en tredje
gang. Punkterna (5,9) och (6, 10) ar darefter
klara.

Kor ner lyften i ungefarligt Iage som — [
visas pa bilden till héger. Nagot hégre &n ____::_-_-_—:.-_-—_--_,.L‘ﬁ:r.—fjaf
horisontellt, sa att punkterna (1, 4 och 8)

kan nas. Smorj dessa samt punkterna (2,
3 och 7) en gang till.

= weirr= . Sank lyften helt, som visas pa bilden till
le==mm=—  vanster. Smorj punkterna (2, 3 och 7) en
g gang till.
Beroende pa smorjutrustning: smorj
= punkterna (1, 4 och 8) om mgjligt en gang
till.

15



IE-0101 Smorjning

ZR 10/15-135

Lyften har 16 smorjpunkter: (Se de inringade bilderna nedan).Pa dessa bilder sa visas
smorjpunkterna pa lyftens hogra sida och representeras med svarta siffror (1-8).

Pa lyftens vanstra sida sitter smérjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med rdda siffror (9-16).

Bdrja med att smoérja punkterna 8 resp. 16,
lyftcylindrarnas faste i tiltlankarna, medans
lyften ar i transportlage.

Sankt darefter lyften utan att bryggan falls ut,
ungefar som bilden till hdger visar. Smorj i
detta lage punkterna 1-4 resp 9-12

Sank lyften till marken och fall ut bryggan, se
bild till vanster.
Smorj darefter punkterna 5-7 resp. 13-15.

OBS! Man kan med férdel smarja alla de
punkter som ar atkomliga vid respektive
position av lyften. Det vill sdga, samma punkt
mer an en gang, men vid olika positioner.
Det medfor bara en battre spridning av fettet
runt axlarna om man smorjer samma punkt
vid olika lagen av lyften.

16



IE-0101 Smorjning

/R 15/20-140/157

Lyften har 14 smorjpunkter: Tva for cylindern, fyra for lyftarmen, fyra for parallellstagen,
tva for armlanken och tva for mellanlankarna: (Se de inringade bilderna nedan).Pa dessa
bilder sa visas smorjpunkterna pa lyftens hdgra sida samt lyftcylinderns smarjpunkter och
representeras med svarta siffror (1-8).

Pa lyftens vanstra sida sitter smérjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med rdda siffror (9-14).

Bdrja med att smdrja punkterna (1, 4 och 10 )medan lyften
fortfarande ar i transportlage, se bild till vanster. Skulle

inte smarjnippeln for lyftcylinderns faste mot stommen (1)
vara tillrackligt tillganglig: sank lyften och vik ut bryggan
och hoj darefter upp lyften till maxlage. Om majligt, smor;j
aven punkterna 5 och 11, axlarna for parallellstagen mot
stommen, i detta lage.

Kor ner lyften i ungefarligt lage och fall ut
bryggan som visas pa bilden till hbger. Smor;j
punkterna. (2, 3,6, 7, 9, 12, 13).

Sank lyften helt, som visas pa bild 1.
langst till vanster. Smarj alla punkter
utom punkt (1, 8 och 14), som ej gar att
na, en gang till for att fa sa bra spridning
pa fettet som majligt. Vik darefter upp
bryggan som visas pa bild 2 och smorj
punkterna 8 och 14.
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IE-0101 Smorjning

SZL/SZN-1500/2000

Lyften har tolv smérjpunkter: Tva for varje cylinder samt fyra pa lyftarmen: (Se de inringade
bilderna nedan). Pa dessa bilder sa visas smorjpunkterna pa lyftens hogra sida och
representeras med svarta siffror (1-6).

Pa lyftens vanstra sida sitter smorjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med rdda siffror (7-12).

Obs! Dessa sladlyftar har smorjfria aksystem.

Vippcylinder och armstall
mot stomme.
(Vy uppifran).

Vippcylinder mot
brygga (Vy bakifran
med plan brygga).

‘\

R — =
7 — 79 ) \
3,9 \\\\
\\\\\ =
1,7 . 4,10 \511
- 0oo0ooagl 08000 o) i = K =
er)r/r;sgt;a'll mot i 5 in - — =
och lyftcylinder. < > = _ ‘
b P
. il
Lyftcylinder mot stomme
2,8 (Vy fran baksidan lyften). 6.M2

Kor ut lyften till arbetslage och Iyft tills att
armen ar horisontell. Vippa upp bryggan
det som gar. Se bild till hdger.

Smorj all smorjpunkter utom 3, resp 9.
Dessa kan vara svara att na i detta lage.

Vippa ner och vik ut bryggan, se
bild till vanster, for att battre komma
at smorjpunkterna 3 och 9.

18



IE-0101 Smorjning

ZDI/ZSIZT 15/20/25

Lyften har tjugo smoérjpunkter: atta pa aksystemet (se sidan for aksystem), tva for varje
cylinder och fyra pa lyftarmen: (Se de inringade bilderna nedan). P& dessa bilder sa visas
smorjpunkterna pa lyftens hégra sida och representeras med svarta siffror (1-6).

Pa lyftens vanstra sida sitter smorjpunkterna spegelvant, genom en tankt centerlinje
genom lyften, och representeras i text och bild nedan med réda siffror (7-12).
Smorjpunkterna (2, 8) sitter olika mellan de lyftmodellerna. P4 ZT-modellerna sitter de
riktade nedat.

1,7

) Kan &ven vara
monterad nedat.
3,9

10~

VARNING!! Ha aldrig bryggan i utfallt 1age
nar ni vippar upp den i lage (2.) se bild nedan.
Bryggan kan sla igen och orsaka material

och personskador. Se aven till sa att inte
bryggspetsen tar i pabyggnad eller liknande.

(Vy fran baksidan.) 1:|
~—_

Kor ut lyften till arbetslage, hoj lyften

och sank bryggan till postion (1.) som
visas pa bilden till vanster. Smorj i detta
lage smorjpunkterna (2, 8), (3, 9), (5,

11) samt (6, 12). Om punkterna (6, 12)
ar svaratkomliga, sank lyften en liten bit.
Vippa sedan upp bryggan och till postion
(2.), och smorj punkterna (1, 7).

Sank lyften i lage som visas pa bilden till VARNING!! Ha alltid bryggan ihopvikt
hdger och smdrj alla tolv smorjpunkterna i . ’

detta lage.

Obs! punkterna (3, 9) kan vara svara att
na om de pekar uppat, om sa, vippa ned
bryggan en bit.

Sank lyften ytterligare i lage som visas
pa bilden till vanster. Smdrj all punkterna
(4, 10) och (6, 12) en sista gang.




IE-0101 Smorjning

SZFT/SZFTN/SZFTS 200-160

Lyften har tio smorjpunkter: Fyra for cylindrarna, fyra for parallellstagen och tva for
lyftarmen, (Se de inringade bilderna nedan) Pa dessa bilder sa visas smorjpunkterna pa
lyftens hégra sida samt lyftcylinderns smaorjpunkter och representeras med svarta siffror

(1-5).

Pa lyftens vanstra sida sitter smorjpunkterna spegelvant, och representeras i text och bild
nedan med rdda siffror (6-10). OBS! Lyftarmens faste mot stommen ar smorijfri, darfor

avsaknad av smorjnippel.

Aksystemet har atta smorjpunkter, (se avsnittet for Aksystem)

10

Kor ner lyften i ungefarligt lage som visas
pa bilden till hdéger. Smorj alla punkter
utom 3 och 8 en gang till.

20

&
®
% ©
®
4,9

/

Kor upp lyften maximalt (se bild till vanster).
Smorj alla smdorjpunkter i detta lage.

Sank lyften helt, som visas pa bilden
till vanster. Smorj ater igen alla punkter
forutom 3 och 8.



IE-0101 Smorjning

ZS-MK2 1500-2500

Lyften har 18 smdrjpunkter: atta pa aksystemet, fyra pa lyftarmen, tva for varje tiltcylinder
och en for varje lyftcylinder (fastet mot stommen). Lyftcylindrarnas faste mot lyftarmen
har ingen smdrjpunkt, axeln initialsmarjs fran fabrik: (Se de inringade bilderna nedan). Pa
dessa bilder sa visas smarjpunkterna pa lyftens hogra sida.Pa lyftens vanstra sida sitter
smorjpunkterna spegelvant, genom en tankt centerlinje genom lyften.

For aksystemet, se aven avsnittet for aksystem.
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Med tanke pa det tryck som bl.a brygga ger pa axlar sa ar det med férdel om man smorjer
lyften 2-3 ganger vid olika lagen.
Detta ger en lattare och battre spridning av fettet.
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IE-0101 Smorjning
ZT-MK2 1500-2500

Lyften har 18 smorjpunkter: atta pa aksystemet, fyra pa lyftarmen, tva for varje tiltcylinder
och en for varje lyftcylinder (fastet mot stommen). Lyftcylindrarnas faste mot lyftarmen
har ingen smdrjpunkt, axeln initialsmarjs fran fabrik: (Se de inringade bilderna nedan). Pa
dessa bilder sa visas smorjpunkterna pa lyftens hdgra sida.Pa lyftens vanstra sida sitter
smdrjpunkterna spegelvant, genom en tankt centerlinje genom lyften.

For aksystemet, se aven avsnittet for aksystem.

AP A

‘:ft

---------------------------
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O

¥

Med tanke pa det tryck som bl.a brygga ger pa axlar sa ar det med férdel om man smorjer
lyften 2-3 ganger vid olika lagen.
Detta ger en lattare och battre spridning av fettet.
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Aksystem

IE-0101 Smorjning

Aksystem har atta smorjpunkter, (1-8), som visas pa de tva dversta bilderna. Obs! Om
aksystemet ar cylindermandvrerat sa ar det tva extra smarjstallen for akcylindern. ( Se
bilden langst ner pa sidan.) Obs! Smorjning av kedjorna rekommenderas ej, nar

det kan medfora att de drar at sig grus och smuts m.m och darmed kan gora att

systemet karvar.

TR
() Em—
5,6,7,8

Mandvrera lyften en bit fran transportlage

sa att smorjnipplarna kommer i lage bakom
plastpluggarna pa akprofilerna. Se bild till
hoger. | det har laget kommer man &t alla atta
smorjpunkter.

Obs! Se till att smorjfettet hamnar dar det ska
och torka bort dverflodigt fett, eftersom fett i
akprofilerna drar till sig grus och smuts som
gor att aksystemet kan ga trogt.

Bilden under visar ett cylindermandvrerat aksystem, (ZSSUHD).

Lossa de tva sprintarna
som haller ledbultarna
pa plats. Se pilarna pa
bilden till vanster. Ta
darefter 16s ledbultarna
och smorj lagringarna
pa cylindern med en
pensel eller liknande.
Montera darefter tillbaks
cylindern och glom inte
att lasa ledbultarna med
sprintarna igen.



